ROUTER CARVER




trend

routing tachnolagy

Verehrte Kunden,

Wir gratulieren zum Kauf der Trend
Gravurfrasersystem und hoffen, daB Sie am
kreativen Arbeiten mit diesem Produkt viele
Jahre Freude haben werden.

Wir von Trend bemiihen uns, nach den
Beflrfnissen unserer Kunden Maschinen zu
entwickeln und zu verbessern, und freuen uns
Uber Ihre Kommentare.

Mit Kommentaren oder Fragen wenden Sie
sich bitte zuerst an unseren Technischen
Kundendienst.

Zubehor und den aktuellen Trend Frasmaschi-
nenkatalog erhalten Sie beim Fachhéandler.

Wir wiinschen lhnen viele Jahre Freude am

kreativen und produktiven Arbeiten mit diesem
Gerat.

AD S @

Lesen Sie die Betriebsanleitung
sorgféltig durch und bewahren Sie sie
zusammen mit lhrem Geréat auf.

Bitte beachten, daB3 die Abmessungen
N&aherungswerte sind.

Gravurfraser
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Folgendes Symbol finden Sie Uberall in dieser

Anleitung:

WICHTIG!

Bitte beachten Sie die Kommentare.

Sollten Sie noch weitere Informationen benétigen, setzen Sie sich bitte mit einem
= Héndler in Verbindung, der Trend Produkte fiihrt.
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EINLEITUNG

Mit dem Trend Gravurfrasersystem in einer
Handoberfréase kann man verschieden tiefe,
komplexe Muster in Holz frasen. Holzfrdsungen
sind mdglich auf neuen oder gebrauchten Tren,
Rahmen, Schubladenfronten und beliebigem
flachen Material auf Holzbasis.

B Das System besteht aus einem einzigartigen
Gravurfraser in einer konischen
Kugellagerfihrung, einem Satz Schablonen
und einem Schablonenrahmen. Den
Fraser gibt es mit 8mm, 12mm und '/,
Schaftdurchmesser. Die MDF-Schablonen
haben verschieden breite, prézise geformte
Ausstanzungen (i.w. ‘Schlitze’ gennant),
die den Gravurfraser horizontal und vertikal
fihren und so authentische Gravuren
ergeben.

B Fur verschiedene Anwendungen gibt es
unterschiedliche Schablonen. Die Grund-
muster Klassisch und Royal ziehen sich
durch die gesamte Anwendungspalette und
stellen so fir ein ganzes Haus, ein Zimmer
oder einzelne Mdbelstiicke Kontinuitat im Stil
sicher.

M Die Rahmen dienen zum Festhalten der
Schablonen beim Frasen und bleiben
eingespannt, bis die Arbeit beendet ist.
Details von verschiedenen Schablonen-
mustern kénnen kombiniert werden, wodurch
individuelle Muster entstehen.

B Den Gravurfraser gibt es in drei
SchaftgréBen: 8mm, 12mm und '/,”. Das
8mm Gerat (RCCx8MMTC) kann mit
leichten professionellen Oberfrasen mit
8mm Spannzange verwendet werden. Die
Frasenbasis6ffnung muB mindestens 40mm @
haben. Zur Vermeidung von Unsauber-keiten
muB bei einigen Frasern u.U. ein Teil der
Halterungen fir die Aluminium Kopierhilse an
der Frasenbasis leicht abgefeilt werden. Bitte
beachten, daB der 8mm Gravurfraser nicht fur
die Schablonen RCT/LP/C, RCT/SP/C, RCT/
DR/C und RCT/KD/FD geeignet ist.

B Die Gerate RCCx12MMTC mit dem 12mm
Schaft und RCCx1/2TC mit dem /.’
Schaft kénnen mit Hochleistungsfrasen
benutzt werden, wenn die entsprechende
Spannzange montiert wird. Die
Frasenbasiséffnung muB mindestens 45mm
J haben.

B Nur Oberfrasen mit glattem
Absenkmechanismus verwenden.

B Informationen Uber Preise finden Sie im
neuesten Trend Fréasenkatalog. Unsere
Verkaufsabteilung gibt Auskunft, wo in lhrer
Nahe Sie einen Trend Gravurfraserhandler
finden.

B Unser Bemulhen um sténdige Verbesserung
unserer Produkte kann dazu fuhren, daB3 die
Spezifikationen dieses Produktes sich ohne
Vorwarnung &ndern. Die Gravurfrdsermuster
sind schematische Darstellungen von
Gravuren auf einer Holzoberflache. Das
Ergebnis einer Gravur kann von der
Abbildung abweichen. Machen Sie immer
eine Probefrasung auf einem Stiick Holz,
bevor Sie mit dem eigentlichen Werksttick
beginnen.

W Die Schablonenmuster sind weltweit
patentrechtlich geschiitzt. Nachdruck ist
verboten.

B Trend Machinery and Cutting Tools Ltd.
Ubernimmt keine Haftung fir Folgeschéden
oder Materialverschlei3 durch den Gebrauch
dieses Produktes. Dies berihrt nicht lhre
gesetzlich garantierten Rechte.

WICHTIG!

Der 8mm Gravurfriser kann
nicht fiir die Schablonen
Klassisch Langes Paneel (RCT/
LP/C), Kurzes Paneel (RCT/
SP/C), Tiirschiene (RCT/DR/C)
und Kiichentiir (RCT/KD/FD)
verwendet werden.
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BETRIEBSANLEITUNG

Der Gravurfriasermit 8mm Schaft

Mit dem Trend Gravurfrasersystem in einer
Handoberfréase kann man verschieden tiefe,
komplexe Muster in Holz frasen. Holzgravuren
sind méglich auf Turen, Rahmen, Schubladen-
fronten und beliebigem Material auf Holzbasis.

Das System besteht aus einem einzigartigen
Gravurfréser in einer konischen Kugellager-
fihrung, einem Satz Schablonen und einem
Schablonenrahmen. Die Schablonen haben
verschieden breite, prézise geformte Schlitze,
die den Fraser horizontal und vertikal fihren und
authentische Gravuren ergeben.

WICHTIG!

Der 8mm Gravurfriser ist nicht
fiir die Schablonen RCT/LP/C,
RCT/SP/C, RCT/DR/C und
RCT/KD/FD geeignet.

Fur verschiedene Anwendungen gibt es
unterschiedliche Schablonen. Die Grundmuster
Klassisch und Royal ziehen sich durch die
gesamte Anwendungspalette und stellen so

fir ein ganzes Haus, ein Zimmer oder einzelne
Mébelstlicke Kontinuitat im Stil sicher.

Die Rahmen dienen zum Festhalten der
Schablonen beim Frasen und bleiben
eingespannt, bis die Arbeit beendet ist. Schlitze
von verschiedenen Schablonenmustern kénnen
kombiniert werden, wodurch individuelle Muster
entstehen. Fir den 8mm Gravurfraser benétigt
man eine leichte professionelle Handoberfrase
mit 8mm Spannzange. Die Frasenbasis6ffnung
muB mindestens 8mm & haben und stoBfrei
arbeiten. Zur Vermeidung von Unsauberkeiten
muB bei einigen Frasen u.U. ein Teil der
Halterungen fir die Aluminium Kopierhulse an
der Frasenbasis leicht abgefeilt werden.

Der 8mm Gravurfrdser MK2 besteht aus einem
V-férmigen, 45° konischen HM- Fréser in einer
konischen Kugellagerfiihrung aus Aluminium.
Der hohle Schaft enthélt das Einstellsystem fir
die Fraserspitze. Der mitgelieferte Einstellring
stellt sicher, daB die Spitze exakt herausragt und
hilft beim Einstellen nach Schérfen.
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-=———— Mutter

Muffe

&
o
N

e o
&

fx
o,
i

iy
Taiete
e o o]
L

£
g

\\

Aluminiumfiihrung 45°

¢
&

iy
i
i

l+— Einstellring

Fraserspitze

m
m

-3-



trend

routing tachnolagy

Gravurfriser

Beim Frasen der Muster die Frase horizontal

an den Kanten der Schablonenschlitze
entlangfihren. Der Absenkmechanismus bleibt
gelockert, damit die Frase sich frei auf und ab
bewegen kann. Gefiihrt von dem konischen
Gehause, bewegt sich der Fraser je nach Breite
der Schlitze senkrecht auf und ab. So variiert die
Tiefe und Breite der Gravur: ein authentischer
Schnitzeffekt.

Betrieb des Gravurfriisers

B Die Fraserspitze mufB3 biindig mit dem oberen
Rand des Einstellringes sein.

Einstellen durch Lésen der Mutter und
Hinein- oder Herausdrehen des Frésers. (Bei
hartem Holz u.U. zuerst flach frdsen und
dann das Gerét fir die endgliltige Gravur in
Normalposition bringen). Nach dem Schérfen
evil. nachjustieren.

%/, des Schafts in Spannzange schieben und
festziehen. Absenkmechanismus zur freien
Bewegung an den Séaulen lésen. Fir glattes
Frasen die Fuhrungen mit leichtem Ol oder
trockenem Gleitspray behandeln.

Gewlinschte Schablone und entsprechenden
Rahmen wahlen. Rahmen mit Klemmen oder
Stiften so befestigen, daB sie die Frase nicht
behindern. Stifte zum leichteren Entfernen
etwas vorstehen lassen.

Eine Schablone in den Rahmen einsetzen.
Manche Muster erfordern bis zu 3
Schablonen.

S OODEEDTOOOEEE T
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Rahmen Schablone

Fréase einschalten und Uber der breitesten
Stelle eines Schlitzes positionieren.
Absenken, bis die konische Fuhrung beide
Kanten des Schlitzes beriihrt. Dann zum
Ende des Schlitzes fihren.

WICHTIG!

Durch Absenken an der
breitesten Stelle ist die
Gefahr, die Schablone mit der
Friiserspitze zu beschidigen,
geringer. Eine versehentlich
beschiidigte Schablone kann
durch Spachteln und Schirfen
wiederhergestellt werden.

B Einmal durch die volle Lange des Schlitzes
fahren, wodurch ein GroBteil des Materials
entfernt wird. Es folgt ein zweiter Durchgang.
Vorgehen bei allen Schlitzen wiederholen.
Frase dabei immer leicht nach unten dricken.
Tiefe und Breite der Frasung werden durch
die konische Fuhrung automatisch gesteuert.
Sind alle Gravuren auf der ersten Seite der
Schablone beendet, Schablone abnehmen
und gemaf Abbildung (nachste Seite) neu
anbringen.

WICHTIG!

Der 8mm Gravurfriser ist
kein Industriewerkzeug.
Probefriasungen zuerst
auf einem Stiick Holz
machen. Beim Frisen
immer Schutzkleidung und
Schutzbrille tragen.
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Die Gravurfriiser mit 12mm & '/,”
Schaft

Diese Gravurfraser bestehen aus einem
V-férmigen, 45° konischen TCT Fraser mit einer
konischen Kugellagerfiihrung im Aluminium-
gehause. Der hohle Schaft enthalt das integrierte
Einstellsystem.

Ein Einstellring stellt sicher, daB die Spitze
genau richtig herausragt und nach dem Scharfen
neu justiert werden kann.

Beim Frasen der Muster die Oberfrase horizontal
an den Kanten der Schablonenschlitze
entlangfihren. Der Absenkmechanismus bleibt
gelockert, damit die Frase sich frei auf und ab
bewegen kann. Geflihrt von dem konischen
Gehéuse, wird der Fraser je nach Breite der
Schlitze senkrecht auf und ab bewegt. So
variiert die Tiefe und Breite der Gravur: ein
authentischer Schnitzeffekt.

Betrieb der Gravurfriaser mit 12mm &
'7,” Schaft

B Die Fraserspitze mufB3 biindig mit dem oberen
Rand des Einstellringes sein.

Einstellen durch Lésen der Mutter und Hinein-
oder Herausdrehen des Fréasers. (Bei hartem
Holz u.U. zuerst eine flache Frdsung machen
und dann das Geraét fur die endglltige
Frasung in Normalposition bringen). Nach
dem Scharfen kann eine Regulierung nétig
werden.

M %/, des Schafts in Spannzange schieben und
festziehen. Frastiefenmechanismus zur freien
Bewegung auf den Saulen I6sen. Fir glattes
Frasen die Saulen mit leichtem Ol oder
trockenem Gleitspray behandeln.

B Gewlinschte Schablone und entspr. Rahmen
wahlen. Rahmen mit Klemmen oder Stiften
so befestigen, daB3 sie den Fraser nicht
behindern. Stifte zum leichteren Entfernen
etwas vorstehen lassen.

M Eine Schablone in den Rahmen einsetzen.
Manche Muster erfordern bis zu 3
Schablonen.

o

Einstell-
gewinde

———1/2" Muffe

——Einstell-
ring

Fraserspitze
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B Frése einschalten und Uber der breitesten
Stelle eines Schlitzes positionieren.
Absenken, bis die konische Fihrung beide
Kanten des Schlitzes beriihrt. Dann zum
Ende des Schlitzes fiihren.

WICHTIG!

Durch Absenken an der
breitesten Stelle ist die
Gefahr, die Schablone mit
dem Fraser zu heschidigen,
geringer. Eine versehentlich
beschidigte Schablone kann
durch Spachteln und Schirfen
repariert werden.

B Einmal durch die volle Lange des Schlitzes
fahren; ein GroBteil des Materials wird
ausgefrést. Es folgt ein leichter Durchgang.
Vorgehen bei allen Schlitzen wiederholen.
Frase dabei immer leicht nach unten driicken.
Tiefe und Breite der Gravur werden durch die
konische Flhrung automatisch gesteuert.

W Sind alle Frasungen auf der ersten Seite der
Schablone durchgefiihrt, Schablone gemai
Abbildung (nachste Seite) neu anbringen.

Gebrauch der Schablonen
Einfachsymmetrische Muster
Nach den ersten Frasungen:

a. Schablone wenden

b. Alle Frdsungen durchflihren

c. Vorgang fur die Gbrigen Schablonen im
Muster wiederholen

LR v Hoh
Ahh N g3
PR, R, RS

/
Rahmen  Schablone

Schablone wenden
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Schablone wenden

Bei diesen Mustern wird jeder Schlitz 2x

benutzt
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Doppeltsymmetrisches Muster

Nach den ersten Frasungen:

. Schablone um 180° drehen

. Alle Frasungen durchfihren

. Schablone wenden

. Alle Frasungen durchfiihren

. Schablone um 180° drehen
Alle Fréasungen durchfiihren

. Vorgang fiir die Gbrigen Schablonen im
Muster wiederholen
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Dreifachsymmetrisches Muster

Nach den ersten Frasungen:

a. Schablone zur nachsten Ecke drehen, 60°.
b. Alle Frasungen durchfiihren.

c. Fir alle Ecken auf dieser Seite der Schablone
wiederholen

d. Alle Frasungen durchfuhren.

e. Schablone wenden und gesamten Vorgang
wiederholen.

Rosettenmuster kdnnen einzeln graviert oder in
andere Muster eingearbeitet werden.

-

GroBe Rosettenschablonen kénnen

mit Paneeltir- und Kichentiirrahmen,
kleine Rosettenschablonen mit dem
Turschienenrahmen verwendet werden.

He olilqiilas b
- - b -
> L) ] >
}:‘}:‘ :‘2-:‘!- }:‘}:‘}::‘.:!—FFH-!—H-!—!—P r:‘!-:‘f

Drehen um 180°

Bei diesen Mustern wird jeder Schlitz 4x
benutzt

L 0 A
.».».»Q».

Um 60° drehen (alle Frasungen durchfihren)

Alternativ kdnnen die Rosettenschablonen mit
einem Gravurfraserrosettenrahmen RCF/RS
benutzt werden.

Bei diesen Mustern wird jeder Schlitz 6x, d.h.
fir insgesamt 12 Frasungen benutzt.
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WICHTIG!

Alle Schablonen und Rahmen
werden innerhalb akzeptabler
Toleranzen hergestellt. Wegen
der Natur des Materials bewegt
sich jedoch u.U. die Schablone
im Halterahmen etwas. Es ist
daher ratsam, eine Ecke des
Rahmens als Referenzpunkt zu
wiihlen und bei jedem erneuten
Auflegen darauf zu achten,

daB die Schablone an der
markierten Ecke angelegt wird.

Durch Weglassen von Frasungen kann

man Muster variieren. Eine Probefrdsung ist
nétig, um den/die nicht benétigten Schlitz/e
herauszufinden. Schlitze von verschiedenen
Mustern kdnnen kombiniert ein individuelles
Muster ergeben. Schlitze auf der Mittellinie eines
Musters nur einmal frasen; siehe Hinweise auf
den Zeichnungen in diesem Handbuch.

Ersatzteile fiir die Gravurfriser Mk2
mit 8mm Schaft

Ersatzteile

Fraser mit Gewindeschaft
konisches Al-Gehause
Kugellager
Sicherungsringe

Mutter

Einstellring

8mm Bohrmuffe

Bestell-Nr.
WP-RCC/1B
WP-RCC/2B
WP-RCC/4B
WP-RCC/5B
WP-RCC/6B
WP-RCC/7

WP-RCC/10

Ersatzteile fiir den Gravurfriser mit

12mm bzw. '/,” Schaft

Ersatzteile

Fraser mit Gewindeschaft
konisches Al-Gehause
Schaftmuffe '/,”

Schaftmuffe 12mm

Kugellager

Sicherheitsringe (2 GroBen)
Mutter und Schraube 8mm SW

Einstellring

Bestell-Nr.
WP-RCC/1
WP-RCC/2
WP-RCC/3
WP-RCC/8
WP-RCC/4
WP-RCC/5
WP-RCC/6
WP-RCC/7
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DESIGNS wiws @ N .

Paneeltiirmuster \ R

Klassisch — GroBes Paneel \

Nr. RCT/LP/C &

Nur das halbe Muster ist abg” .

Horizontalachse spiegeln. \%\
= i

GrifSe

780mm x 145mm 1x frésen

50% tatséchlicher

Friszeit

ca. 8 Minuter

& WICHTIG!

Nicht mit 8Smm
Gravurfriser zu
verwenden.
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Paneeltiirmuster
Klassisch - Kleines Paneel GroRBe
Nr. RCT/SP/C 435mm x 150mm

50% tatséchlicher GroBe
Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln. Friszeit
ca. 5 Minuten
WICHTIG!
Nicht mit 8mm Gravurfriser
zu verwenden.

D)
)

1x frdsen

e M
7 o
1x frasen
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Paneeltiirmuster

== Y {7

Nur das halbe Muster ist abgebildet; ar
Horizontalachse spiegeln.

GroBe

715mm x 150mm

50% tatséchlicher GroBe
Fraszeit

M
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Paneeltiirmuster
Royal - Kleines Paneel GrofSe
Nr. RCT/SP/R 420mm x 160mm

50% tatséachlicher GroBe

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln. Friszeit
ca. 5 Minuten

SRRV

i
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Kiichentiirmuster

Klassisch
Nr. RCT/KD/C

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an

Horizontalachse spiegeln.

GrofSe
440mm x 185mm
50% tatséachlicher GroBe

Friszeit
ca. 5 Minuten

L=

o

1x frasen

e = /@"
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1x frasen
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Kiichentiirmuster
Royal GriBie
Nr. RCT/KD/R 385mm x 190mm

50% tatsachlicher GroBe

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln. Fraszeit
ca. 5 Minuten

A \

>

%
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Kiichentiirmuster
Kaskade GrofBe
Nr. RCT/KD/CC 365mm x 210mm

50% tatsachlicher GroBe

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln. Friszeit
ca. 5 Minuten

-15-
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nnnnnnnnnnnnnnnnn

Kiichentiirmuster
Fleur de Lys GrifSe
Nr. RCT/KD/FD 250mm x 180mm

50% tatséchlicher GroBe

Friszeit
ca. 6 Minuten

& WICHTIG!

N cht mit 8mm Gravurfra
verwenden

.
N\ =
<?f@\\/ﬁ:§>
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N
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Kiichentiirmuster
Delphin GrifSe
Nr. RCT/KD/DO 290mm x 200mm

50% tatséachlicher GroBe
Friszeit
ca. 4 Minuten

ch links oder rechts
gedreht werden

Y,

2
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Kiichentiirmuster

Roma
Nr. RCT/KD/RM

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln.

GroBBe
375mm x 200mm
50% tatséchlicher GroBe

Friszeit
ca. 5 Minuten

-18-
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Eckmuster ﬂ
Klassisch GroBe
Nr. RCT/CD/C im x 40mm
sher GroBe
Friszeit
. 3 Minuten

’;ﬁ:}

V=

s

1x frasen

Royal GroBSe
Nr. RCT/CD/R m x 40mm
ther GroBe
Fraszeit
3 Minuten
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ﬁ_‘
ST

Florentiner s
Nr. RCT/CD/FL GI:..:;'F‘

1x frésen

-20-

GroBBe
190mm x 40mm
0% tatsachlicher GroBe

Friszeit
ca. 3 Minuten

( 5
GroBBe
120mm x 30mm

50% tatséchlicher GroBe

Friszeit
ca. 3 Minuten
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Eckmuster

Folklore

Nr. RCT/CD/FK GroBe

150mm x 45mm
sachlicher GroBe

Friszeit
ca. 3 Minuten
1x frasen
" Eﬁ@ ( p

Muster um Klinken oder Griffe
Klassisch GroBBe
Nr. RCT/HS/C 210mm x 70mm
50% tatséchlicher GroBe

1x frasen .

\ Friszeit

[:F'IEDEI{:] =~ “ Minuten
S e
W %
ﬁ:%_“?ﬁ:& et e ] :%
r::"—“ﬁﬂa-“—"a

1x frasen
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Muster um Klinken oder Griffe

Royal GrofSe

210mm x 80mm
Nr. RCTHS/R 50% tatsachlicher GroBe

Friszeit
ca. 4 Minuten

N4

~z 7 —
;%‘b:-.. e

SZINR

=
J‘éﬁ-éa.

Kaskade GrofSe

Nr. RCT/HS/CC %SOr_nm X 65[nm
50% tatséachlicher GroBe

Friszeit
ca. 4 Minuten

2 A
0 -'d=‘::u {F;‘:h‘-‘- O
- e

1 résen \ﬁ) U{%ﬂ

1x frasen
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Muster um Klinken oder Griffe
Folklore GroBBe

251mm x 40mm
Nr. RCT/HS/FK 50% tatsachlicher GroBe

Friszeit
ca. 4 Minuten

Nr. RCT/HS/FL 1"95r_nm X 85[nm
50% tatséachlicher GroBe

Friszeit
ca. 4 Minuten

-23-
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Muster um Klinken oder Griffe

Luxus GrofBe

180mm x 70mm
Nr. RCT/HSIL 50% tatséchlicher GréBe

Friszeit

ca. 4 Minuten

Blaze GroBBe
Nr. RCT/HS/B 250mm x 110mm

50% tatséachlicher GroBe

Friszeit

=\

— e e T~ S

1x frasen t/’ -t\j 1x frasen

N
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routing tachnolagy

Tiirrahmenmuster
Klassisch GrofBe
Nr. RCT/DR/C 550mm x 120mm

50% tatsachlicher GroBe
Nur das halbe Muster ist abgebildet; an

Horizontalachse spiegeln. Friszeit
ca. 6 Minuten
= - W =
e &
1x frésen ( 1x frésen

WICHTIG!

Nicht mit Smm

Gravurfraser

zu verwenden.

>

-25-
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Tiirrahmenmuster

Royal
Nr. RCT/DR/R

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln.

GroBBe
520mm x 135mm
50% tatsachlicher GroBe

<

I
<

-26-

Friszeit

ca. 6 Minuten
) [
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Tiirrahmenmuster
Kaskade GroBBe
Nr. RCT/DR/CC 530mm x 110mm

50% tatséchlicher GroBe

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an
Horizontalachse spiegeln. Friszeit
ca. 6 Minuten

1x frasen

ok

@;J
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trend

routing tachnolagy

Gravurfriser

Tiirrahmenmuster

Folklore
Nr. RCT/DR/FK

Nur das halbe Muster ist abgebildet; an

Horizontalachse spiegeln.

GroBBe
550mm x 110mm
50% tatséchlicher GroBe

Friszeit
ca. 6 Minuten

el
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trend' Gravurfriiser

routing tachnolagy

Rosettenmuster

Rosenblatt - gro8 Grifle
Nr. RCT/RS/R 79mm Durchmesser

(enthalt beide Gr " tsachliche GroBe

Friszeit
ca. 3 Minuten

Rosenblatt - klein GrofSe
62mm Durchmesser
tatsachliche GroBe

Friszeit
ca. 3 Minuten
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trend

routing tachnolagy

Gravurfriser

Recycling

B Gerat, Zubehor und Verpackungsmaterial
zur umweltfreundlichen Wiederverwertung
sortieren.
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